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営業部 営業 受注活動・積算業務
部長 寺崎新一

購買 購買先管理・購買品の手配
部長 寺崎新一 在庫/材料管理

蓮沼智代

生産工程管理・出荷計画 加工
社長 北島　勉 及び製造指示・管理 班長 松田孝夫

廣瀬俊成 及び外注製作管理 以下2名

工務 生産計画管理 罫書き 青木一郎
主任 中野佳則

廣瀬俊成 製作加工組立
北島都美枝 工場生産設備管理及び工場営繕業務 統括部長：浅野一則

作業指揮管理
発送業務

品質 溶接管理及び教育指導 組立
北島　勉 鉄骨製作管理技術者１級 主任 西山　力 製作要領書・安全書類 班長 湯口謙二

建築鉄骨製品検査技術者・他 北島清美 品質文書・是正処理 班長 石垣英成
西山　力 鉄骨製作管理技術者１級 浅野祐一

溶接管理技術者２級・他 設計 施工図計画管理 以下6名
中野佳則 鉄骨製作管理技術者１級 図面 中野佳則 現寸業務管理

建築鉄骨製品検査技術者・他 原寸 藤井光雄 溶接
稲田　裕 非破壊検査技術者UT２ 班長 黒沢健治

建築鉄骨超音波検査技術者･他 溶接技能責任者
廣瀬俊成 鉄骨製作管理技術者２級 浅野祐一
      製造管理 建築鉄骨製品検査技術者 検査
石垣英成 鉄骨製作管理技術者２級 UT検査 主任 稲田　裕 中間検査・受入検査
      製造管理 非破壊検査技術者UT２ 製品検査 廣瀬俊成 製品検査及び製品保管・品質書類 林塗装
寺崎新一 鉄骨製作管理技術者２級 石垣英成

ミルシートアテスター

蓮沼智代 ミルシートアテスター

浅野一則 アークA-3F/H/V

半自動SA-3F/H 現場
ガス溶接 浅野一則 工事計画・指示・管理

黒沢健治 アークA-3F/H/V 建築工事 現場
半自動SA-3F/H 小野里　孝 建設工事関する業務 作業主任技術者 浅野一則
AW　　ST・ET アフターサービス・営繕業務

小野里孝 鉄骨製作管理技術者2級

アークA-2F 総務 総務・経理・財務管理
半自動SA-2F/H 北島典子

北島典子 非破壊検査技術者UT１ 北島清美

印：本工事担当
印：部門担当 制定

　 *　印：　兼務 改訂
（印無き」部門は、主任が担当） 改訂
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4.8t S47. 7.30   H 3.4.10

2.8t S56. 11.1

4.8t S58. 9.1   H 4. 7.31

2.8t H 3.10.30

1.5t S62. 1.30

( )

1000CNC H21. 6.20

700 H21. 6.19

-400 H 4. 3.30

120 H14. 7.20

55 S47. 8.30

S63. 1.30

-350 S54.12.1

-1213 H15. 2.10

2060 S58. 3.20

-12 S63. 1.30

-70

-12000 H18. 8.31

200 S48. 2.10

6 -1000 H21. 6.20

2 -600 S55. 6. 1

CNC BW 150 H 9. 9.10

150 S60. 1.30

50 H 3. 7.30

-2000 H 3.11.20

-9040

H17. 9.30

H18. 2. 2

SJ-550 S53. 2.10

560 H 4. 1.23

1600 H 2.12.25

S62. 1.30

-4090 S58. 3.20

-375 H 9.10. 2

550 H18. 9. 6

KR500 KRC500 S47. 7.10

500GX 600H S54. 4. 5

-600  H 4. 1.31

600 H 4. 1.31

-2000 S61.12. 6

-2 S58. 3.24

-280 S58. 3.24
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-900 S57. 3.10

 CT-1 H 3.10.30

280 H 7. 6. 9

240 H18. 7.31

H16. 7. 1

22

- H19. 3.31

-
1 H27.02.20

10T-800MP2

H15. 3.10

240° 340° H27.12.15

H20. 6.30

EPOCH650 H27.12.11

KrautKramer USM35XJE H26. 9.30

15 H 7. 9.30

22

1100-5 S50.10. 1

10000 S47. 7.30

10000 -DBE-S

-1 H27.10.26

H 3.12. 4

D-200 H27.11.26

-1250 H14. 2. 1

-1 -2 S60.10.20

-700 H25.10.20

400 H21. 3.21

1020 1030 H28. 2.10

-1 S60.10.20

-2 - S60. 3.31
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